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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fiir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte!, geandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz lber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Baupro-
dukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Baupro-
dukte und anderer Rechtsakie der Europaischen Gemeinschaften (Bauprodukten-
gesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geandert durch Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemafl dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fiir "Metalldiibel zur Verankerung
im Beton - Teil 5: Verbunddiibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der européischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konfor-
mitat der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fiir
den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese européaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgeflhr-
ten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser euro-
paischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke (bertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese européische technische Zulassung wider-
rufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der
Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

O b wWwN -
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Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften L 40 vom 11.02.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt I, S. 812

Bundesgesetzblatt I, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.01.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem fischer FIS V, FIS VS und FIS VW ist ein Verbunddiibel, der aus einer
Mértelkartusche mit fischer Injektionsmdrtel FIS V, FIS VS oder FIS VW und einem Stahlteil
besteht. Das Stahlteil besteht aus einer Ankerstange mit Sechskantmutter und Unterleg-
scheibe und einem zusatzlichen Element fiir die Durchsteckmontage in den Gréften M6 bis
M30 oder aus einem Innengewindeanker RG Ml in den GréRen M8 bis M20. Die Stahlteile
bestehen aus verzinktem Stahl oder aus nichtrostendem Stahl.

Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmortel gefiilltes Bohrloch gesetzt und durch den Ver-
bund zwischen Stahlteil, Injektionsmaortel und Beton verankert.

Im Anhang 1 sind Produkt und Anwendungsbereich dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erflllen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen fuhrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese europaische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dibel darf nur fir Veran-
kerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder
unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und hdchstens
C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Er darf nur im ungerissenen Beton verankert werden.

Der Dubel darf in trockenem oder nassem Beton jedoch nicht in mit Wasser geflillte Bohr-
I6cher gesetzt werden.

Diese europaische technische Zulassung erfasst nur hammergebohrte Bohrlécher.
Der Dubel darf in den folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

Temperaturbereich |I:  -40 °C bis +80 °C  (max. Langzeit-Temperatur +50 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C)

Temperaturbereich II: -40 °C bis +120 °C  (max. Langzeit-Temperatur +72 °C und
max. Kurzzeit-Temperatur +120 °C)

Stahlteile aus verzinktem Stahl:

Die Stahlteile aus galvanisch verzinktem Stahl und aus feuerverzinktem Stahl diirfen nur in
Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenraume verwendet werden.

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl 1.4401, 1.4571 oder 1.4362 (Préagung "A4"):

Die Stahlteile aus nichtrostendem Stahl durfen in Bauteilen unter den Bedingungen trocke-
ner Innenrdume sowie auch im Freien (einschlieRlich Industrieatmosphére und Meeresnéhe)
oder in Feuchtrdumen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen
vorliegen. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehéren, z. B. standiges,
abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser,
chlorhaltige Atmosphare in Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer chemischer
Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StralRentunneln, in
denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-194/06
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Stahlteile aus nichtrostendem Stahl 1.4529 (Priagung "C"):

Die Stahlteile aus hochkorrosionsbestandigem Stahl 1.4529 diirfen in Bauteilen unter den
Bedingungen trockener Innenraume sowie auch im Freien, in Feuchtrdumen oder in beson-
ders aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu diesen besonders aggressiven
Bedingungen gehoren, z. B. stédndiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der
Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphéare in Schwimmbadhallen oder
Atmosphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefe-
lungsanlagen oder Stralentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Die Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dibels von 50 Jahren. Die Angaben (iber die Nutzungs-
dauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dibel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhange 1 bis 3. Die in den
Anhangen 1 bis 3 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dibels miissen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen tech-
nischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Diibelkennwerte flr die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhangen 6 bis 13 angegeben.

Jede fischer-Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen und mit der Festigkeitsklasse
gemal Anhang 2 gekennzeichnet. Jede fischer-Ankerstange aus nichtrostendem Stahl
1.4401, 1.4571 oder 1.4362 ist zusatzlich mit der Bezeichnung "A4" gekennzeichnet und
jede fischer-Ankerstange aus nichtrostendem Stahl 1.4529 ist zusatzlich mit der
Bezeichnung "C" gekennzeichnet.

Jeder Innengewindeanker RG Ml ist mit dem Herstellerkennzeichen und mit der Nenngrofie
gemal Anhang 2 gekennzeichnet. Jeder Innengewindeanker RG MI aus nichtrostendem
Stahl 1.4401, 1.4571 oder 1.4362 ist zusétzlich mit der Bezeichnung "A4" gekennzeichnet
und jeder Innengewindeanker RG MI aus nichtrostendem Stahl 1.4529 ist zusatzlich mit der
Bezeichnung "C" gekennzeichnet.

Jede Mortelkartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaf
Anhang 1 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer Injektionsmértel FISV, FIS VS oder FIS VW werden
gemal Anhang 1 unvermischt in Shuttlekartuschen der Groze 360 ml oder 950 ml oder in
Coaxialkartuschen der Gréf3e 100 ml, 150 ml, 300 ml, 380 ml oder 400 ml geliefert.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fir den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie flr die Europdische Technische Zulassung flr Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Allgemeines” und Teil 5 "Verbunddibel®, auf der
Grundlage der Option 7.

Z53170.07

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fur die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.
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3.1

3.2
3.2.1
3.2.1.1

In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte européische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen
der Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls ein-
gehalten werden.

Bescheinigung der Konformitét des Produkts und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission8 ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitét des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Prifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustandigkeit
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine sténdige Eigenliberwachung der Produktion durchftihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlielllich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser européaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/Rohstoffe/Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung aufgefuhrt sind

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priif- und Uberwachungsplan vom
Dezember 2007, der Teil der technischen Dokumentation dieser europédischen technischen
Zulassung ist, ibereinstimmen. Der Priif- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit
dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.?

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

Z53170.07

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Der Priif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen
technischen Zulassung und wird nur der in das Konformitétsbescheinigungsverfahren eingeschalteten
zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-194/06
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Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fiir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 flr den Bereich der Dubel zugelassen ist, zur Durchfihrung der Ma3nahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfiir ist der Priif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserkiarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-

produkt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Bestim-

mungen des Pruf- und Uberwachungsplans durchzufiihren:

- Erstprifung des Produkts,

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angeflihrten Mafinahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser euro-
paischen technischen Zulassung ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europdischen technischen Zulassung und des zugehdrigen
Priif- und Uberwachungsplans nicht mehr erfiillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Kon-
formitatszertifikat zuriickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu
informieren.

CE Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dubel anzubringen. Hinter den Buch-

staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben

sowie die folgenden zuséatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische Per-
son),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats flr das Produkt,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fiir die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 7),

- GroRe.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europaische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fur Bautechnik wird dartiber
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der
CE-Kennzeichnung auf Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zusétzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-194/06
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Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit dem EOTA Technical
Report TR 029 "Design of Bonded Anchors"10 unter der Verantwortung eines auf dem
Gebiet der Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Berlicksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels (z. B. Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Diibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.
- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung angegebe-
nen Werkzeugen.

Es dirfen auch handelsiibliche Gewindestangen, Scheiben und Muttern verwendet
werden, wenn die nachfolgend aufgefiihrten Anforderungen erfullt sind:

« Werkstoff, Abmessungen und mechanische Eigenschaften der Stahlteile entspre-
chen Anhang 3, Tabelle 2,

« Nachweis von Werkstoff und mechanischen Eigenschaften der Stahlteile durch ein
Abnahmepriifzeugnis 3.1 entsprechend EN 10204:2004, die Nachweise sind aufzu-
bewahren,

- Markierung der Gewindestange mit der geplanten Verankerungstiefe. Dies kann
durch den Hersteller oder vom Baustellenpersonal erfolgen.

- Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Diibel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, flir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.

- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlrdume.

- Markierung und Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe;

- Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstdnden ohne Minustoleranzen,

- Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung,

- Bohrlochherstellung durch Hammerbohren,

- bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermorteln,

- der Diibel darf nicht in wassergefiillte Bohrlécher gesetzt werden,

- Bohrlochreinigung und Einbau gemaf Montageanleitung des Herstellers (Anhang 5),

- Die Temperatur der Dibelteile beim Einbau betrédgt mindestens 0 °C (fischer FIS VW)
bzw. +5 °C (FIS V und FIS VS); die Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der
Aushartung des Injektionsmortels unterschreitet nicht -5 °C (fischer FIS V, FIS VW) sowie

0 °C (FIS VS); Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung geméafy Anhang 3,
Tabelle 3,

- Befestigungsschrauben oder Gewindestangen (einschliellich Muttern und Scheiben) fiir
Innengewindeanker mussen der zugehdrigen Stahlgite und Festigkeitsklasse entspre-
chen,

10

Z53170.07

Der EOTA Technical Report TR 029 "Design of Bonded Anchors" ist in Englischer Sprache auf der website
www.eota.eu verdffentlicht.
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i. V. Dipl.-Ing. Seyfert
Vizepréasident des Deutschen Instituts fur Bautechnik
Berlin, 14. Dezember 2007
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- Montagedrehmomente sind flr die Tragfahigkeit des Dubels nicht erforderlich. Die in
Anhang 4, Tabelle 4 angegebenen Anzugsdrehmomente dirfen jedoch bei der Montage
der Anbauteile nicht Uberschritten werden.

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daflir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieBlich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 unterrichtet werden. Diese Information kann durch
Wiedergabe der entsprechenden Teile der européischen technischen Zulassung erfolgen.

Darlber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel,
vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrer,

- Bohrlochtiefe,

- Ankerstangendurchmesser,

- Mindestverankerungstiefe,

- Angaben Uber den Einbauvorgang einschlieBlich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,

- Temperatur der Dlbelteile beim Einbau,

- Material und Festigkeitsklasse der Stahlteile entsprechend Anhang 3, Tabelle 2 Uberein-
stimmen,

- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dubels,
- zulassige Verarbeitungszeit der Kartusche,

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung in abhangig von der Temperatur im Verankerungs-
grund beim Setzen,

- Drehmoment beim Befestigen,
- Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und versténdlicher Form erfolgen.

Empfehlungen fiir den Hersteller

Empfehlungen fiir Verpackung, Beférderung und Lagerung

Die Mértelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der Mon-
tageanleitung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis h&chstens +25 °C zu
lagern.

Mértelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Dibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Mértelkartuschen und
Elemente flr die Durchsteckmontage sind separat von den Ankerstangen, Muttern und
Unterlegscheiben oder Innengewindeankern verpackt.

3\ {Peulsches 7

1
) Aes imstitng
B\ fiie ¢
WU Bautechnix i
%'%P 5 e

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-194/06
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Shuttlekartusche 360 ml, 950 ml

(verschiedene GebindegréBen)

Aufdruck: fischer FIS V oder FIS VS oder FIS VW
, Verarbeitungshinweise,
Kolbenwegskala, Aushéartezeit, Verarbeitungszeit (temp-

eratlurabl;larllgllg) Haltbarlfel;csdat‘um Gefahrhinweise
ittt ol ]

bl bt o)

_\@ 3 Coaxialkartusche 100 mi,

150 ml, 300 ml, 380 ml, 400ml

(verschiedene GebindegroRen)

LT

|Haltbarkeitsdatum.

| Aufdruck: fischer FIS V oder FIS VS oder FIS VW |
, Verarbeitungs-

hinweise, Verarbeitungszeit (temperaturabhingig)
Gefahrenhinweise, Kolbenwegskala, Aushartezeit,

P PR PO I S 1P T P I P I P P I I P P P

A N

’ \

@ Mortelkartusche FIS V @ fischer- Ankerstange
@ Statikmischer @ Unterlegscheibe
(3) VerschluBkappe @ Sechkantmutter

‘QZZﬁZQWQZLQZmﬁix

effektive Verankerungstiefe h_, |t
Bohrlochtiefe h, <‘\’

Mindestbauteildicke h__

A

Anwendungsbereich fiir trockenen und feuchten Beton

@ Element fiir Durchsteckmontage

Innengewindeanker
@ Schraube

Vorsteckmontage
fischer- Ankerstange

Vorsteckmontage
Innengewindeanker

Durchsteckmontage
(nur fischer- Ankerstange)

Dicke des Anbauteils = Nutzldnge

Injektionsanker System fischer FIS V

Anhang 1

Produkt und Einbauzustand

der européaischen
technischen Zulassung
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fischer - Ankerstangen M6, M8, M10, M12, M16, M20, M24, M30

L] & 1B

alternative L
Spitzenformen >

. Markierung
Prédgung:

Werkzeichen <X / Gesamtladnge. alternativ. Werkzeichen <
Bei Giiteklasse 8.8 zusatzliche
Bei nichtrost. Stahl 1.4401, 1.4571 oder 1.4362 zuséatzlich A4. Bei nichtrost. Stahl 1.4529 zusétzlich C

Pragung

Innengewindeanker RG MI 3,

Pragung:  Werkzeichen und NenngréRRe
2B: << M10 sA N

Kennzeichnung fiir nichtrostenden L\

Stahl 1.4401/1.4571/1.4362 zusiatzlich A4

7 (8)

2B << M10 A4 (NenngroBe)  prsgung
Kennzeichnung fiir nichtrostenden Y e
Stahl 1.4529 zusétzlich C = 5
zB: <= M10C o Y
.. L
Element fiir —_ < H >

Durchsteckmontage g

1) 1) > <
| I 2 0,5 x t undl st

Temperaturbereiche:

Temperaturbereich 1:-40°C bis +80°C (max. Langzeit-Temperatur +50°C und
max. Kurzzeit-Temperatur +80°C)

Temperaturbereich 1l:-40°C bis +120°C (max. Langzeit-Temperatur +72°C und
max. Kurzzeit-Temperatur +120°C)

Tabelle 1: Diibelabmessungen

GroRe | M6 | M8 [M10 | M12 | M16 | M20 | M24 [M30
fischer Ankerstange
Verankerunastiofe hymn [mml| 50 | 64 | 80 | 96 | 125 | 160 | 192 | 240
9 h,. [mml| 72 | 96 |120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360
« L. [mml| 60 75 956 1156 150 | 190 | 230 | 280
Ankerldnge L. mm] 7500
Element fiir Durchsteckmontage
Durchmesser @d Imm]| 7 [ 10 ] 12 [ 15 [ 19 [ 24 [ 29 | 36
Innengewindeanker
Durchmesser D, [mm]] — | 125] 166 | 1856 | 225 | 285 —
Lange L, [mm]| — 90 90 125 160 | 200 —
Lénge des Innengewindes G, [mmll | 20 | 25 30 40 50 —
Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 2

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-02/0024
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Tabelle 2: Werkstoffe
Teil Benennung Material
1 |Mbrtelmasse Bindemittel: Vinylesterharz, styrolfrei
Harter: Dibenzoylperoxid
Zuschlage: Quarzsand
. nichtrostender hochkorrosions-
Stahl, verzinkt Stahl besténdiger Stahl
4 |Ankerstangen Festigkeitsklasse:
Festigkeitsklasse 5.8 oder 8.8; A4-70,
EN ISO 898-1 galv.verzinkt 2 5um, | EN ISO 3506-1
EN ISO 4042 A2K oder 1.4401/1.4571/
feuerverzinkt = 45 pum, EN ISO 10684 | 1.4362
EN 10 088
5 |Unterlegscheibe galv.verzinkt =2 5um, 1.4401/1.4571/
EN 1SO 4042 A2K oder 14362
feuerverzinkt > 45 pum, ENISO 10684 | EN 10 088
6 |Sechskantmutter Festigkeitsklasse:
Festigkeitsklasse 5, 8 oder 10, A4-70,
EN ISO 898-1 galv.verzinkt =2 5um, | EN ISO 3506-1 14529
EN 1SO 4042 A2K oder 1.4401/1.4571/ EN 10 088
feuerverzinkt = 45 pm, EN ISO 10684 | 1.4362
EN 10 088
7 |Element fiir 1.4401/1.4571/
Durchsteckmontage DIN 17 223 Sorte B 1.4362
EN 10 088
8 |Innengewindeanker Festigkeitsklasse:
Festigkeitsklasse 5.8 oder 8.8 A4-70,
EN ISO 898-1 galv.verzinkt =2 5pum, | EN I1SO 3506-1
9 |Befestigungsschraube [ENISO 4042 A2K oder 1.4401/1.4571/
far |nnengewindeanker feuerverzinkt > 45 um, ENISO 10684 14362
EN 10 088

Tabelle 3: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last und Verarbeitungszeiten des Mortels

(Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des Martels den
angegebenen Mindestwert nicht unterschreiten).

Temperatur im Aushirtezeit" System- Offenzeit/ Verarbeitungszeit
Verankerungs- [Minuten] temperatur [Minuten]
grund (Mortel)
[°C] | FISVW | FISV FIS VS [°C] FIS VW FISV FISVS
~ -Bbis 0 |3 Stunden|24 Stunden| — 0 |5 —_— | =
Obis +5 |3 Stunden| 3 Stunden |6 Stunden +5 5 13 —
+5bis+10 | 50 90 _[3Stunden| | +10 3 9 20
+10 bis +20 30 60  [2 Stunden| | +20 1 5 10
+20 bis +30 — 45 60 +30 e 4 6
+30 bis +40 — 35 30 + 40 — 2 4
"1n feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.
Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 3

Werkstoffe

Wartezeiten und Verarbeitungszeiten
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Tabelle 4:  Montagekennwerte
fischer - Ankerstangen
DiibelgroRe M6 | M8 M10 M12| M16 | M20 | M24 | M 30
Bohrernenndurchmesser do=[mm]| 8 10 12 14 18 24 28 35
Bohrerschneidendurchmesser  d ¢+ < [mm]| 845 | 1045 | 1250 1450 18,60 | 24,65 | 2855 | 35,70
Bohrlochtiefe fiir hgf min hg = [mm]| 50 64 80 96 125 160 | 192 | 240
Bohrlochtiefe fiir hgs max hg = [mm]| 72 96 120 | 144 192 | 240 | 288 | 360
Durchgangsioch v orsteckmontage dysfmmj 7 | 9 | 12 | 14 | 18 | 22 | 26 | 33
Renden
Bauteil Durchsteckmontage d, <[mm] 9 11 14 16 20 26 30 40
Reinigungsbiirstendurchmesser dp=[mm]| 9 1 13 16 20 26 30 40
Max. Drehmoment beim T.=INml 5 | 10 | 20 | 40 | 60 | 120 | 150 | 300
Verankern inst
Vorsteck- ' [mm]
Nutzlénge t, montage oy [mm] 15600
Durchsteckmontage <[mm]| 20 25 30 40 50 60 75 90
Innengewindeanker RG Ml
DiibelgroRe M6 | M8 | M10| M12{M16 | M20| M24 | M 30
Bohrernenndurchmesser do=[mm] - 14 18 20 24 32 - -
Bohrerschneidendurchmesser d oy < [mm][ - 145 185 | 20,6 | 2455|3255 | - -
Bohrlochtiefe fiir het hg = [mm]| - 90 90 125 | 160 | 200 - -
Durchgangsloch
im anzuschlie - Vorsteckmontage d, < [mm]| - 9 12 14 18 22 - -
Renden Bauteil
Stahlbiirstendurchmesser dp =[mm]| - 16 20 | 21,5 26 40 - -
Max. Drehmoment beim T =[Nm]| - 10 20 40 80 120 _ _
Verankern inst
Einschraubtiefe min [mm] - 12 15 18 | 24 | 30 - -
der Schraube max [mm]| - 18 23 26 35 45 - -
Reinigungsbiirste
-
_O.D
Q
=y
Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 4
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1) Loch bohren.
(Bohrlochtiefe h,
siehe Tabelle 4)

Montage der fischer- Ankerstangen und der Innengewindeanker RG Ml

Aushértezeit abwarten.
t,Siehe Tabelle 3

2) Bohrloch reinigen. 3) Bohrloch mit Mortel verfiillen.

Bei Bohrlochdurchmesser 2 18 mm Bei Bohrlochtiefe

mit Glfreier Pressluft (P > 6 bar). 2 150 mm Verlangerungs-
schlauch verwenden.

Bei Uberkopfmontage
Klemmbkeile verwenden.

4) fischer-Ankerstange 5) Anbauteil
oder Innengewindeanker RG Ml montieren.
montieren. T, siehe Tabelle 4
Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 5

Montageanleitung

der Europaischen
Technischen Zulassung
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Tabelle 5: Minimale Abstinde und minimale Bauteildicken

fischer - Ankerstange

DiibelgréRe M6 M8 M10 M12
2) h

+ “ef,min ef,max ef.min ef,max ef,min ef,max ef,min ef,max

Verankerungstiefen h, [mm]| 50 72 64 96 80 120 96 144

Minimale h.. [mmi| 100 | 100 | 100 | 130 | 110 | 150 | 130 | 180
Bauteildicke"
Minimaler
Achs-und min s = min ¢ [mm] 40 40 45 55
Randabstand
DiibelgroR3e M16 M20 M24 M30

ef,min ef,max hef,min ef, max hef,min hef,max hef,min hef,max

Verankerungstiefen h,, [mm]| 125 192 160 240 192 288 240 | 360

Minimale
Bauteildicke"
Minimaler

Achs-und min s = min ¢ [mm] 65 85 105 140
Randabstand

h. [mml 160 | 228 | 208 | 290 | 250 | 345 | 310 | 430

Innengewindeanker RG Ml
DiibelgroRRe M8 M10 M12 M16 M20

Verankerungstiefen h. [mm] 90 90 125 160 200

ef

Minmal
Be::trzgdeicke” hpye [mm] 120 125 165 205 260

Minmaler

Achs-und min s = min ¢ [mm] 40 45 60 80 125
Randabstand

Yh_ =h_+ Ah2 100mm; Ah 2 max {2d;;30mm}

2) - T
hef.min< hef< hef,max ist mogllCh

Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 6

. . der europaischen
Minimale Abstande und technischen Zulassung

minimale Bauteildicken ETA_02/0024
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Tabelle 6: Charakteristische Werte der fischer- Ankerstangen bei zentrischer
Zugbeanspruchung.
Bemessung von Verbundankern nach TR 029

Stahlversagen

DiibelgroRe M6 | M8 [M10|M12| M16 | M20 | M24 | M30
Charak- Festigkeits- 5.8 [kN1| 11 | 19 | 30 | 44 | 82 [ 127 | 183 | 292
teristische klasse 88 [kNI| 16 | 29| 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Zugtrag- Rks A4-70 [kNI| 14 | 26 | 41| 59 | 110 | 171 | 247 | 392
fahigkeit 14529 -70 [kN]| 14| 26| 41] 59 | 110 171 | 247 ] 392
Teil- Festigkeits- 5.8 [] 1,48
sicherheits- Tus" Klasse 88 [l 1.50
boivert A4-70 [ 1,87

14529 -70 [ 1,50

Herausziehen und Betonausbruch , ‘
Rechnerischer Durchmesser d [mmj 6 8 10 12 16 20 24 30
Effektive h, . [mml| 50 | 64 | 80 | 96 | 128 | 160 | 196 | 240
Verankerungstiefe® “ h_[mm]| 72 | 96 | 120 144 | 192 | 240 | 288 | 360

ef,max’
Teniperattirbereichl (-40°C/+80°C)
Charakteristische )
Verbundfestigkeit im Taewor IN/MM g 191 {11 |11 |10 |95 | 9 | 85
ungerissenen Beton C20/25
Randabstand Caxe  [mm]| 70 [100 [ 125]145 | 185 | 225 | 265 | 320
Achsabstand SeNp [mm][135 [195 |[245 | 290 | 370 | 450 | 625 | 640
Temperaturbereich Il (-40°C/+120°C)
Charakteristische . IN/mm?]

Verbundfestigkeit im Rk.uer 65| 95| 95| 90| 85| 80 | 75 7.0
ungerissenen Beton C20/25
Randabstand Conp [mm]| 60 | 95 {115 | 135|170 | 210 | 240 | 290
Achsabstand SeoNp [mm]|115 ({185 | 225 | 265 | 340 | 415 | 480 | 580
C25/30 [-] 1,05
C30/37 [1] 1,10
Erhéhungs- v, C35/45 [] 1,15
faktoren C45/50 [] 1,19
Cb0/55 [-] 1,22
C50/60 [-] 1,26
Teilsicherheitsbeiwert  Yyo="TYy,"  [-] . 1,82

) Sofern andere nationale Regeln fehlen.
2 Der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,2 ist enthalten.
3 h <h,<h ist moglich.

ef.min ef max

Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 7

Bemessungsverfahren nach TR 029 Serhequﬁéis%h?n
Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung echnischen ulassung

fischer - Ankerstangen ETA—OZ/OO 24
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Tabelle 7: fischer- Ankerstangen

Charakteristische Werte fiir das Spalten bei Zugbeanspruchung
Bemessung von Verbundankern nach TR 029

DiibelgréRRe

M6

M8

M10

M12

M16

M20

M24

M30

4)

[mm]

ef,min ef,max

ef,min

h

ef.max

ef,min ef,max

ef,min

ef,max

ef.min efmax

ef.min ef.max

ef,min

ef.max

ef,min efmax

50 | 72

64

96

80 (120

96

144

128|192

160| 240

192

288

240|360

hminna) [mm]

100|110

100

126

110| 150

126

174

160| 224

200 280

240

336

300 (420

Ccr,sp [m m]

100 | 200

160

205

200| 260

240

310

315|415

395|515

475

620

590 770

h?  [mm]

100 | 150

128

192

160 | 240

192

288

256| 384

320| 480

384

576

480| 720

c [mm]

cr.sp

100 | 150

120

150

160 185

180

225

240|300

300|370

360

445

450 555

2 h22h,

"h_ =h_+ Ah2100mm; Ah 2 max {2d ;30mm}

3 Bei Bauteildicken h .2 h=2h_ kénnen die charakteristischen Randabsténde (ccr‘
linear interpoliert werden.
K hef,min < hef < hef,max ist mthCh

Sp

)

Injektionsanker System fischer FIS V
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Tabelle 8: Charakteristische Werte der Innengewindeanker RG Ml bei
Zugbeanspruchung. Bemessung von Verbundankern nach TR 029.

DiibelgroRe M8 [M10| M12 | M16| M20
Effektive Verankerungstiefe h, [mm]| 90 90 125 | 160 200
Stahlversagen

Festigkeits- 58 N [kN]] 19 30 44 82 127

Charak- klasse 88 N__[kN]| 29 | 46 | 67 | 109 | 182
teristische Zugtrag- LT NR"S N1 26 A1 59 o 171
fahigkeit -70 N, [kN] 11
1.4529-70 N, [kN] 26 41| 59 [ 110 | 171
Festigkeits- 58 1" [l 1,48
Teilsicherheits- klasse 88 vy [ 1,50
beiwert A4-70 v, " [ 1,87
1452970 v, " [ 1,50

Herausziehen und Betonausbruch
Temperaturbereich | (-40°C bis +80°C)

Charakteristische
Zugtragfahigkeit C20/25 NRk’p [kN]| 30 40 50 75 1156
Randabstand C.n [mm]| 135 | 135 |187,6 | 240 | 295
Achsabstand N [mm]| 270 | 270 | 375 |480 590
Temperaturbereich | (-40°C bis +120°C)
e c20/25 Muy W[ 20 [ 30 [ 40 | a0 | o
Randabstand N [mm]| 135 | 135 180 | 220 | 270
Achsabstand Seen [mm]| 265 | 270 | 355 | 440 535
Spalten
h.,, ~[mm]|120 | 125 165 | 205 | 260
Minimale Bauteildicke Sers [mm]| 360 | 360 | 440 | 540 | 700
Corep [mm]| 180 | 180 | 220 | 270 | 360
h,., [mm] =2h
Minimaler Achsabstand S [mm]| 240 | 240 | 300 | 360 | 460

[mm]| 120 | 120 | 150 | 180 | 230

C25/30 [-] 1,05
C30/37 [ 1.10
Erhohungsfaktoren ¥, C35/45 [-] 1,15
C45/50 [ 1,19
C50/55 [-] 1.22
C50/60 [-] 1,26
Teilsicherheitsbeiwert L (A 1,82

" Sofern anderen nationale Teilsicherheitsbeiwerte fehlen.
2 Der Teilsicherheitsbeiwert v, = 1,2 ist enthalten.

Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 9
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Tabelle 9: Charakteristische Werte der fischer- Ankerstangen bei Querbeanspruchung.
Bemessung von Verbundankern nach TR 029.

DiibelgréRBe M6 | M8| M10 | M12| M16 | M20 | M24 M30
Effektive h 2 h... [mml| 50 | 64 80 96 128 160 192 240
o Do [mml| 70 96 120 | 144 | 192 240 288 360

Verankerungstiefe

Stahlversagen ohne Hebelarm
Festigkeits- 5.8 [kN]| 5,0 | 9,2 145 | 21,1] 39,2 | 61,2 | 882 140,2
klasse 8.8 [kN]| 8,0 | 146 | 23,2 | 33,7 | 62,8 | 980 | 141,2 | 2244

Charakteristische
Querzugtrag- v

fahigkeit Rk.s A4-70 [kN]| 7,0 | 128 | 20,3 | 295 | 54,8 | 85,7 | 123,4 | 196,2
1.4529-70 [kN]| 7,0 | 12,8 | 20,3 | 295 | 54,8 | 857 | 123,4 | 196,2
Festigkeits- 5.8 [-] 1,25
Teilsicherheits- klasse 8.8 [l 1.25
: beiwert Vs A4-70 [] 1,56
i 14529-70 [ 1,25

Stahlversagen mit Hebelarm

Charakteris- Festigkeits- 5.8 [Nm]| 8 20 | 39 68 | 173 | 338 | 583 1169
i tisches MO klasse 8.8 [Nm]| 12 30 | 60 105 | 266 | 519 | 896 1797
Bie Rk.s A4-70[Nm]| 11 26 52 92 233 | 454 785 1574
gemoment
1.4529-70[Nm]| 11 26 52 92 233 | 454 785 1574
Festigkeits- 5.8 [-] 1,25
Teilsicherheits- ; klasse 8.8 [ 1,25
beiwert Tus" A470 [ 1,66
1.4529-70 [] 1,25
| Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
| Faktor k in Gleichung (5.7) des Technical 20
Report TR 029, Kapitel 5.2.3.3 [l '
Teilsicherheitsbeiwert Tve © [ 156
Betonkantenbruch
Wirksame Diibellinge hun Imm] 50 | 64 | 80 | 96 | 128 | 160 | 192 | 240
i f
bei Querlast oo Imml| 70 | 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 |360
Wirksamer AuBendurchmesser d[mm]| 6 8 10 12 16 20 24 30
Teilsicherheitsbeiwert Yate [-1 1,6

" Sofern andere nationale Regeln fehlen.

?h, . >h >h,  ist mdglich.
i Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 10
: Bemessungsverfahren nach TR 029 der europaischen
i Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung technischen Zulassung
g fischer - Ankerstangen ETA-02/0024
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Tabelle 10: Charakteristische Werte der Innengewindeanker RG Ml
bei Querbeanspruchung
Bemessung von Verbundankern nach TR 029

DiibelgréBe M8 M10 M12 M16 M20
Verankerungstiefe het [mm] 90 90 125 160 200
Stahlversagen ohne Hebelarm (RG Ml Festigkeitsklasse 5.8 und 8.8) GVZ
Charakteristische Festig- 5.8 [kN]| 9.5 15,1 21,9 40,7 63.6
Querzugtrag- Vies keits-
fahigkeit klasse 8.8 [kNl| 14,6 23,2 33,7 62,7 91,1
Teilsicherheits- , Festig- 58 [] 1.25

. Vs keits-
beiwert klasse 8.8 [ 1,25 1,5
Stahlversagen ohne Hebelarm (RG MI A4/1.4529)
Charakteristische A4-70[kN]| 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
Querzugtrag- Viis
fahigkeit ’ 1.4529-70 [kN] 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
Teilsicherheits- A4-70 [] 1,66
beiwert " 1.4529-70 [ 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm (RG Ml Festigkeitsklasse 5.8 und 8.8) GVZ
Charakteristische Festig- 5.8 [Nm] 20 39 68 173 337
Querzugtrag- Mg, keits-
fahigkeit klasse 8.8 [Nm] 30 60 105 266 519
Teilsicherheits- 1 Eglstts'g 58 [ 1,25
beiwert " Kasse 88 [ 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm (RG Ml A4/1.4529)
Charakteristische A4-70 [Nm] 26 52 92 232 454
Querzugtrag- Mg,
fahigkeit 1.4529-70 [Nm] 26 52 92 232 454
Teilsicherheits- y. " A4-70 T 1.56
beiwert " 1452970 [ 1,25

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor k in Gleichnung (5.7) des Technical

Report TR 029, Kapitel 5.2.3.3 [ 2.0

Teilsicherheitsbeiwert Yve | [ 1.5

Betonkantenbruch

Wirksame Diibelldnge L [mm] 90 90 125 160 200
Wirksamer AuRendurchmesser d [mm] 12,6 16,5 18,56 22,5 28,5
Teilsicherheitsbeiwert Yve | [l 1.6

" Sofern andere nationale Regeln fehlen.

Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 11
Bemessungsverfahren nach TR 029 der eqropéischen
Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung technischen Zulassung

Innengewindeanker RG Ml ETA—-02/0024
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Tabelle 11: Verschiebungen der fischer- Ankerstangen
unter Zug.- und Querlast

DiibelgréRe M6 | M8 | M10]| M12| M16 | M20 | M24 | M30
Zuglast

Temperaturbereich | -40°C / +80°C Einbindetiefe h_=8d"

Zuglast im N [Ni| 25 | 77 | 110 158 | 255 | 379 | 51.7 | 763

ungerissenen Beton

Verschiebung o [mm]| 0,1 0.2 0.2 0.2 0,2 0,3 0.3 0.3

Verschiebung O [mm]| 0,3 0,6 0.6 0,6 0.6 0.9 0.9 0,9

Temperaturbereich 1l -40°C /+120°C Einbindetiefe h_=8 d"

Zuglast i

uglast im N [kN] 20| 64 | 95 | 129 | 21,7 | 319 | 431 | 62,8

ungerissenen Beton

Verschiebung 8o [mm]| 0,1 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,25 | 0,25 | 0,25

Verschiebung By [mm]| 0,3 0.45 0,45 | 0,45 | 045 | 0,75 | 0,75 | 0,75
Querlast

Temperaturbereich | -40°C / + 80°C und Temperaturbereich Il -40°C /+120°C
Querlast im ungerissenen

Beton /Festigkeitsklasse 5,8
Verschiebung 8yo [mmll 07 | 09 [ 12| 14 | 20 | 24 | 26 | 37
Verschiebung 3y, [mm]} 1.2 1,4 17 2.1 2.9 3,7 4,1 5.6

Querlast im ungerissenen KN
Beton /Festigkeitsklasse 8,8 V [kN]| 4,6 7.0 11,1 16,2 | 30,1 470 | 67,7 | 107,7

VvV [kN][ 2.8 5,1 8.1 11,8 | 219 | 342 | 49,1 | 783

Verschiebung 0 [mm]| 1,0 1,2 1,6 1,9 2,8 3.3 3.6 5.1
Verschiebung By [mm]| 1.6 1,9 23 2.9 4,0 5,1 5,6 7.7
Querlast im ungerissenen

Beton /A4-70 Vv [kN] 3.2 5,9 9,3 136 | 26,2 | 393 | 564 899
Verschiebung 3o [mm]| 0,8 1,0 1,3 1,6 2,2 2,8 3.4 4,3
Verschiebung By mml] 1,1 | 16 | 20 | 24 | 34 | 42 | 56 | 6.4

Querlast im ungerissenen
Beton /1.4529

Verschiebung dyo [mm]} 1,0 1,3 1.7 2,0 2,8 3,5 4,2 5,3
Verschiebung By, [mm]| 14 | 20 25 30 | 4.2 5,3 6.3 8,0

V [kN]} 4.0 7.3 11,6 | 16,9 | 314 | 490 | 704 | 1122

" Werte fiir 8d < h_ < 12d kénnen wie folgt berechnet werden:

h .
8o = Onon 8_3 B0 fr h 8d
Ao )
8Noo = 8Nc:o1 8_2 8Nu<>1 fur hef 8d
d Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 12
E ) der europaischen
g Verschiebungen technischen Zulassung
3z fischer- Ankerstangen ETA 02/0024
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Tabelle 12:  Verschiebung der Innengewindeanker RG Ml
unter Zuglast

DiibelgroRe | M8 | mio | ™12 M16 M20
Temperaturbereich -40°C / + 80°C

Zugla§t im N  [kN] 11,9 13,8 19,8 29,8 69,4
ungerissenen Beton

Verschiebung SND [mm] 0,2 0,2 0,3 0,3 0,7
Verschiebung By [mm] 0,6 0.6 0,9 0,9 2.1
Temperaturbereich-40°C / + 120°C

Zuglagt im N [kN] 9,9 11,9 15,8 23,8 37,7
ungerissenen Beton

Verschiebung Syo [mml| 0,15 0,15 0,25 0,25 0.6
Verschiebung By [mm] 0,45 0,45 0,75 0,75 1.8

Verschiebung der Innengewindeanker RG Ml unter Querlast

Die Verschiebung unter Querlast der montierten Schrauben oder Gewindestangen im
Innengewindeanker RG Ml ist gleich der Verschiebung der fischer- Ankerstangen mit entsprechender
Anschlussgewindegrosse.

Siehe Tabelle 11, Anhang 12.
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